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	HYCO CANADA
Tel 819-224-4000 

Fax 819-224-4224
	Formulaire 

 FORMCHECKBOX 
Commande     FORMCHECKBOX 
Soumission

Annexe 40.3c  Rév.11 

	Informations du Client
	Date
	     

	Client
	     
	# Commande 
	     

	# Client
	     
	# Projet 
	     

	Téléphone
	     
	Fax
	     

	Contact
	     
	Vendeur
	     
	C.O.                           P(

	Livraison
	     
	Prix
	     
	# Vérin  


Description du Vérin

	Quantité
	     
	 FORMCHECKBOX 
 Type Tige    FORMCHECKBOX 
 Télescopique
	     

	Modèle
	     
	Alésage
	     
	Course
	     

	Dim. Fermée
	     
	Dia. Tige 
	     
	 FORMCHECKBOX 
 Chromée Std
	 FORMCHECKBOX 
 Nitrurée

	Réf : # Dessin 
	     
	# Dessin du client
	     
	Rév.
	  
	 FORMCHECKBOX 
 Induction

	Joints Piston
	     
	Joints Tige
	     


	 FORMCHECKBOX 
 Autre
	     


Alimentation
	Coté fond :
	
	Position
	
	Coté tige
	
	Position
	


Application

	Type d’équipement
	     

	Fonction du vérin
	     


Position de travail :  FORMCHECKBOX 
 Horizontal    
 FORMCHECKBOX 
 Vertical   

 FORMCHECKBOX 
 Poussée   

 FORMCHECKBOX 
 Traction 

	Pression de travail    
	Extension      
	Traction      

	Pression de vérification
	Extension      
	Traction      

	Chocs (O/N) 
	     
	Charge latérale (Lbs) 
	     

	Cycles / jour
	     
	Température de travail
	     

	Débit du système
	     
	Type d’huile 
	     


Les détails suivants sont à fournir par le client : Plan de la machine, détails des attachements sur la machine, diamètres des axes (dia. minimum et maximum) et le matériel utilisé. 
Identification (Réf. procédure 803)

Plaque d’identification   FORMCHECKBOX 
 Std,   FORMCHECKBOX 
 0,    FORMCHECKBOX 
 2,     FORMCHECKBOX 
 3,     FORMCHECKBOX 
 4,     FORMCHECKBOX 
 5,     FORMCHECKBOX 
 Spéciale (voir dessin inclus)
Peinture 

	 FORMCHECKBOX 
 Std 392-0009-0
	 FORMCHECKBOX 
 Autre
	     
	# Procédure :


Vérification 

	 FORMCHECKBOX 
 Std 1009
	 FORMCHECKBOX 
 Autre
	     
	# Procédure :


Spécifications
Complétez l'annexe 3.40 et ajoutez DOC dans le commentaire sur le bordereau d'expédition, pour les documents suivants, si requis par le client.
 FORMCHECKBOX 
 Certificat de Conformité                      FORMCHECKBOX 
 Charpy                    FORMCHECKBOX 
 Rapport Pointage, Montage & Essai 

 FORMCHECKBOX 
 Mill test, traçabilité niveau  FORMCHECKBOX 
 1,  FORMCHECKBOX 
 2,  FORMCHECKBOX 
 3 (Réf. procédure 801),  Autre:_____________________
 FORMCHECKBOX 
 Prototype, Appliquer la procédure 1031 (Remplir l’annexe 40.3d)         FORMCHECKBOX 
 Rapports dimensionnels 

Points d’inspection :________________________________________________________________

Autre:___________________________________________________________________________

Approbations

1) Ingénierie ______________ Date _________ 
3) Ventes  ________________ Date________

2) Production______________ Date _________
4) Revue Contrat ___________Date _______
# Prélimiraire __________________________
	
	HYCO CANADA
Ph 819-224-4000

Fax 819-224-4224
	 FORMCHECKBOX 
Order        FORMCHECKBOX 
R.F.Q.     form

Annexe 40.3c  Rev.11

	Customer information
	Date
	     

	Customer
	     
	P.O. # 
	     

	Cust. #
	     
	Project # 
	     

	Ph.
	     
	Fax
	     

	Contact
	     
	Sales rep.
	     
	C.O.                          P(

	Delivery
	     
	Unit price
	     
	Cyl. #


Cylinder description

	Qty.
	     
	 FORMCHECKBOX 
 Rod type      FORMCHECKBOX 
 Telescopic 
	     

	Model
	     
	Bore
	     
	Stroke
	     

	Ret. length
	     
	Rod dia.  
	     
	 FORMCHECKBOX 
 Std. Chrome
	 FORMCHECKBOX 
 Nitrided

	Ref : FORMCHECKBOX 
 Dwg #
	     
	 FORMCHECKBOX 

	Cust. Dwg
	     
	Rev.
	 FORMCHECKBOX 
 Induction

	Piston seal
	     
	Rod seal
	     


	 FORMCHECKBOX 
 Other
	     


Oil ports

	Cap end 
	
	Position
	
	Rod end
	
	Position
	


Application

	Equipment type
	     

	Cylinder function
	     


Working position :  FORMCHECKBOX 
 Horizontal     FORMCHECKBOX 
Vertical       FORMCHECKBOX 
Push          FORMCHECKBOX 
Pull

	Working pressure
	Extend      
	Retract      

	Test pressure
	Extend      
	Retract      

	Pressure peaks 
Cycles / day 
	(Y/N)____________________________________
	Side load (lbs)____________________________

Working temp. ____________________________

	Flow
	     
	Fluid type      


Details to be supplied by customer : Drawing of the machine, attachements details on the machine, pins diameter (minimum and maximum dia.) and the material.

Identification (re. procedure 803)

Name plate   FORMCHECKBOX 
Std   FORMCHECKBOX 
 0    FORMCHECKBOX 
 2     FORMCHECKBOX 
 3     FORMCHECKBOX 
 4     FORMCHECKBOX 
 5     FORMCHECKBOX 
 Special (see drawing)

Paint 

	 FORMCHECKBOX 
 Std 392-0009-0
	 FORMCHECKBOX 
 Other
	     
	Procedure # :


Test 

	 FORMCHECKBOX 
 Std 1009
	 FORMCHECKBOX 
 Other
	     
	Procedure # :


_________________________________________________________________________________________________________________________

Specifications
Fill in the annexe 3.40 and add DOC to the comments on the packing slip, for the following documents, if required by the customer.

 FORMCHECKBOX 
 Certificate of Compliance                                 FORMCHECKBOX 
 Charpy                                       FORMCHECKBOX 
 Final test report 

 FORMCHECKBOX 
 Mill test,  traceability level  FORMCHECKBOX 
 1,   FORMCHECKBOX 
 2,  FORMCHECKBOX 
 3 (Re. procedure 801), Other :______________________
 FORMCHECKBOX 
 Prototype, See procedure 1031 (Fill in annexe 40.3d)            FORMCHECKBOX 
 Dimensional reports

Inspection points :__________________________________________________________________
Other :___________________________________________________________________________

Approval

1) Engineering  _____________Date _________         3) Sales ________________ Date_________

2) Production ______________ Date _________         4) Contract revue _________Date _________

       Preliminary # ______________________

